Podstawy technologii budowy maszyn — lab.

lab. 1. Temat: Dzialania na wymiarach tolerowanych — obliczanie
wymiaréw nastawczych.

Imig¢ i nazwisko: Grupa:

Cel ¢wiczenia:
Celem ¢wiczenia zapoznanie si¢ z zasadami prowadzenia dziatan na wymiarach tolerowanych oraz
obliczania wartosci technologicznych wymiaréw nastawczych (wymiary robocze operacji).

Zadanie:

Dla przedmiotu przedstawionego na rysunku obliczy¢ warto§ci wymiardw nastawczych
(w kierunku poziomym) dla operacji wiercenia otworu oraz oraz frezowania rowka. Wymiary A, B i
C s3g wymiarami konstrukcyjnymi, ktore powinien mie¢ gotowy przedmiot. Przedmiot zostat
obrobiony na wymiar A. Celem jest obrobka rowka i otworu tak aby uzyska¢ wymiary B i C.
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Nalezy przeanalizowa¢ mozliwo$¢ obrobki przedmiotu na dwa sposoby:

1. Ustalenie przedmiotu wzgledem bazy A,
poszukiwane wymiary nastawcze: K -dla frezowania rowka, X dla wiercenia otworu,

2. Ustalenie przedmiotu wzgledem bazy B,
poszukiwane wymiary nastawcze: L -dla frezowania rowka, Y dla wiercenia otworu;

Dla obu sposobdéw obrobki okresli¢:

- warto$ci nominalne wymiaréw nastawczych,

- odchyiki dla wymiaréw nastawczych,

- warto$ci tolerancji wymiardw nastawczych,

- czy obrobka danym sposobem bedzie mozliwa do wykonania, (obrobka nie bedzie mozliwa jesli
tolerancja wymiaru nastawczego jest <= 0)

Przeanalizowa¢ 1 podsumowac¢ uzyskane wyniki.
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